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Tacr-Neyys

Gwintowanie
Thread Turning

TOOLS

Narzedzia do toczenia gwintu wewnetrznego i zewnetrznego
Threading Tools for Internal and External Machining

Prasowane . dwustopniowy
oznaczenia 4 ftamacz
Pressed : 2-step chipbreaker

designation

TU 5125

new!

ie

@® Noze zewnetrzne i wewnetrzne niklowane (dtuzsza zywotnosc!)
External toolholders and boring bars nickel-plated (long tool life!)

Nl @ Plytki DP z prasowanym tamaczem, profil gwintu szlifowany
/ DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,
Vi profile of thread is ground

® Nowo opracowany gatunekTU 5125 (P25/M20C) do gwintowania,
najlepsze rozwigzanie do stali i stali nierdzewnej
Specially designed grade TU 5125 (P25/M20C) for the demand of threading -
T best solutions for steel and stainless steel
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Gwint zewnetrzny / External Threads
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Gwint wewnetrzny / Internal Threads
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Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.
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