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SC - Premium 4000

Zestaw skada sie z. 1 x @ 6,8,10,12,16 mm

1
P

4 DIN Typ DIN IZI
VHM Ostrza HPC ~ 6535 Type >
Flutes A ) N 65271 Ny
Wymiary
. Dimensions [mm)]
Oznaczenie — DN 8130
Part Number z Faza nar'oza TiSiN
Dh,Dh, D, | L | L | L Protection
Flutes
LI | L L, Chamfer
SC48013030GSHBDN®8130| 3 | 6 | 27 |57 | 8 | 21 0.1 x 45° °
SC48013040GSHBDNS8130| 4 | 6 | 3.7 | 57 | 11 | 21 0.1 x 45° °
.‘05'#/1' SC48013050GSHBDNS8130| 5 | 6 | 47 |57 | 13 | 21 0.1 x 45° °
—_— iom&-,, SC48013060GSHBDNS8130| 6 | 6 | 5.7 | 57 | 13 | 21 0.2 x 45° .
SC48013080GSHBDNS8130| 8 | 8 | 77 |63 | 19| 27 0.2 x 45° °
SC48013 100GSHBDNS8130| 10 | 10 | 95 |72 |22 |32 | 4 0.3 x45° °
SC48013120GSHBDNS8130| 12 | 12 | 11.5 | 83 | 26 | 38 0.3 x45° °
SC48013140GSHBDN8130| 14 | 14 | 13.5| 83 | 26 | 42 0.3 x45° °
SC48013 160 GSHBDN 8130 | 16 | 16 | 155 | 92 | 32 | 44 0.4 x 45° °
SC48013 180 GSHBDN 8130 | 18 | 18 | 175 | 92 | 32 | 50 0.4 x 45° °
SC48013 200 GSHBDN 8130 | 20 | 20 | 19.5 |104| 38 | 54 0.5 x 45° °
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Parametry skrawania

Posuw f_[mm/ostrze]
Materiat obrabiany Wyt’:lz/yma;rosc Predk\?sc s/krzflwanla Diameter [mm]
[N/mm’] (Ve m/min] 4do 6 do 8do 10do 12do 16 do
<6 <8 <10 <12 <16 25

Obrdbka zgrubna ap= <1xD; ae=0,1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%

<850 200 0,020 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 0,110

850-1200 180 0,020 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 0,110

> 1200 160 0,020 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 0,110

<750 140 0,018 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,065 | 0,100

Stal nierdzewna 750 - 950 120 0,016 | 0,030 | 0,042 | 0,049 | 0,063 | 0,095
> 950 100 0,015 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075

_ <1200 35 0,010 | 0,022 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,054

Obrébka wykanczajaca ap= 1~2xD; ae=0,05~0,1xD

< 850 250 0,018 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080

850 - 1200 200 0,018 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080

<750 180 0,016 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080

Stal nierdzewna 750 -950 140 0,015 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
> 950 120 0,015 0,021 0,036 0,045 0,056 0,072

_ <1200 45 0,012 0,020 0,035 0,043 0,054 0,070

Rowkowanie ap= <1xD; ae=1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%

< 850 180 0,018 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 0,110
850-1200 160 0,018 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 0,110

<750 120 0,015 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
Stal nierdzewna 750 - 950 80 0,015 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
> 950 70 0,012 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
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