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Double Mill DM6 - XN Mini
Wysokowydajny frez kqtowy
High Performance Shoulder Miller

S 2141.040.R 06 IK $3141.020.R03 IK MP 2130

® Multifunkcjonalny system do frezowania katowego, frezowania ptaszczyzn, fazowania, rowkowania z katem 90°.
Multifunctional milling system for shouldering, slotting and facing, corner 90°.

® Cenowo korzystne rozwigzanie dzigki 6-krawedziowym ptytkom. Gtebokos¢ skrawania max. 4 mm.
Economical machining using innovative 6 cutting edge double sided inserts, depth of cut max. 4 mm.

® Udoskonalone odprowadzenie widrow i chtodzenie dzieki kanatom na chtodziwo wewnatrz korpusu.
Improved chip flow and coolant, delivered through miller body.

@ Plytki wieloostrzowe o innowacyjnej geometrii oraz z wysoce wydajna powtoka Nano.
Inserts with specially designed cutting geometry with Nano HP-coating.

www.jd-tools.pl
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Frez katowy DM6 - XN Mini
DM6 - XN Mini Shoulder Miller
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z chtodzeniem
wewngtrznym .
with through coolant
Oznaczenie Magazyn Wymiary Dimensions [mm]
Part Number Stock @D, @D, L, @ a,
$2141.032.R05 IK o 32 16 40 4
040.R06 IK ° 40 16 40 6 4
050.R08 IK ° 50 22 40 8
® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock
Frez wkrecany DM6-XN Mini
DM6 - XN Mini Screw-on Miller
D+
z chtodzeniem
wewnetrznym
with through coolant
Oznaczenie Magazyn Wymiary Dimensions [mm]
Part Number Stock @D, L, M @D, L @ a,
$3141.020.R03 IK ° 20 28 10 10,5 20 3
025.R04 IK ° 25 30 12 12,5 22 4 4
032.R05 IK ° 32 40 16 17,0 24 5
® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock
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Wysokowydajny frez katowy

High Performance Shoulder Miller

Double Mill DM6 - XN Mini

Trzpien frezarski z chfodzeniem wewnetrznym

Arbors with Through Coolant
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Oznaczenie Magazyn
Part Numb Stock
art Number fold @D,
AD127-15-M08-150 IK ¢} 12,7
AD127-16-M08-100 IK o 12,7
AD127-16-M08-150 IK o 12,7
AD177-19-M10-150 IK ¢} 17,7
AD177-20-M10-100 IK ° 17,7
AD177-20-M10-150 IK ° 17,7
AD207-24-M12-150 IK o 20,7
AD207-25-M12-150 IK ° 20,7
AD207-25-M12-200 IK ° 20,7
AD207-25-M12-250 IK [ 20,7
AD287-32-M16-170 IK ] 28,7
AD287-32-M16-220 IK [ 28,7
AD287-32-M16-300 IK o 28,7
y 4 [ [
Czesci zamienne
Spare Parts
Oznaczenie
Part Number
83.20.136 .
(M2.5%6,5/T07) Sruba Screw
56.33.611
(T07) Klucz Key
[ [ [
Ptytki DM6- XN Mini
DMé6 - XN Mini Inserts
Wymiary
Dimensions [mm]
Oznaczenie
Part Number
@d, s r
XNEX 04 03 04 - M22 4,41 4,0 3,31 0,4
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Wymiary Dimensions [mm]
@D, L L, M
15 150 30
16 100 30 M8
16 150 30
19 150 30
20 100 30 M10
20 150 40
24 150 40
25 150 40
M12
25 200 40
25 250 40
32 170 40
32 220 40 M16
32 300 40
® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock
Opis
Description
® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock
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MM 5140 MP 2130
(M40C) (P30C)
Stal nierdzewna Stal
Stainless Steel Steel
ﬂ'\
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® Magazyn JD / JD-Stock

o ograniczony zapas / limited stock
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Zalecane parametry skrawania
Cutting Data Recommendations

Predkosci skrawania v_[m/min] Posuw (mm / ostrze )
Cutting Speeds v_[m/min] Feedrate (mm/tooth)

. . MM 5140 MP 2130 Stal
Obral?lany materiat Stal nierdzewna Stal Sstt:ell nierdzewna
Material Stainless Steel Steel Stainless Steel

Stal niestopowa  _ ¢ 150, ¢ 120 - 200 150 - 300
Mild steel
0,15% - 0,45% C 90-170 120 - 240 0,10-0,25 0,12-0,30
>0,45% C 80 - 150 100 - 220
Stal stopowa nisko- / low 100 - 180 120 - 220
Alloyed steel
$rednio-/ medium 80 - 160 100 - 200 0,10-0,20 0,10 - 0,25
wysoko- / high 70-120 80 - 140
Stal nierd austenityczna 120 - 240 130 - 250
a' nierazewna 0,10-0,25 0,10-0,30
Stainless steel
martenzytyczna 80 - 140 70-130
Zeliwo szare ) ) ) )
Grey cast iron
Aluminium

nieutwardzalne
not hardenable

utwardzalne
hardenable

> 12% Si - - - -

Braz, mosigdz, mosigdz czerwony
Bronze, brass, red brass

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.
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