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Geometria S30

Geometria tamacza do obrébki stali nierdzewnych.
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Fakty:

dwustronne ptytki wieloostrzowe

ostra, stabilna krawedz skrawajagca do obrébki sredniodoktadnej, rwniez przerywanej
doskonata kontrola wiéra

zastosowanie w obrdébce stali nierdzewnych, migkkich stali i superstopéw zaroodpornych
gatunek TM 5125 (PVD-TiAIXN) zapewnia znakomita odpornos¢ na zuzycie

i chemiczna trwatos¢

www.jd-tools.pl
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@ 80°

Powtoka Wymiar Parametry skrawania
Pyt Oznaczenie Coated Dimensions {mm] (utting Data [mm]
Inserts Part Number fn ap
TM 5125 I 6d| s | 0d| r (mm/rev) (mm)
CNMG-S30 120404- 530 ° 1240 1270 476 516 04 | 0.05~025 0.50~4.00
1204 08- S30 [} 1200 1270 476 516 0.8 0.10~0.40 0.50~4.50
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Powtoka Wymiar Parametry skrawania
Pyt Oznaczenie Coated Dimensions {mm] (utting Data [mm]
Inserts Part Number fn ap
TM 5125 I @d s 0d | r (mm/rev) (mm)
DNMG-S30 1506 04- 530 ° 1510 1270 635 516 04 | 0.05~025 0.50~4.00
1506 08- S30 ® 1470 1270 635 516 0.8 0.10~0.40 1.00~4.50
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Powtoka Wymiar Parametry skrawania
Pyt Oznaczenie Coated Dimensions {mm] (utting Data [mm]
Inserts Part Number fn ap
TM 5125 I @d s @d | r (mm/rev) (mm)
VNMG-S30 1604 04-530 ° 1660 952 476 381 04 | 0.08~035 0.50~4.00
16 04 08- 530 ® 1620 952 476 381 08 0.10~0.40 1.00~4.50

® Magazyn JD / JD-Stock

o Ograniczony stan magazynowy / limited stock



WNMG

O s

Powtoka WymiarE' Parametry skrawania
Plythi o —— Coated Dimensions [mm] (utting Data [mm]
Inserts Part Number fn ap
T™ 5125 I @d s 6d | r (mm/rev) (mm)
WNMG-S30 0604 08- 530 ° 640 952 397 381 08 | 010~025 1.00~3.50
08 04 04-530 ® 840 1270 476 516 04 0.05~0.25 0.50~3.50
0804 08- 530 [ ] 830 1270 476 516 08 0.10~0.40 1.00~4.00

® Magazyn JD / JD-Stock

© Ograniczony stan magazynowy / limited stock
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Zalecane parametry skrawania dla toczenia
Cutting Data Recommendations for Turning

Obrabiany materiat Stop Twardos¢w | VDI3323 Precdkoﬁc’ s;(rawdania
g skali Brinell'a Grupa utting Speeds
Material Alloy hardness v_[m/min]
HB
TM 5125 ( M25C)
i odprezony annealed <0,15% C 125 1 120 - 280
Zt;:jnsl?:;powa/ sl e odprezony annealed 0,15% - 0,45% C 150-250 2 130-250
obrabiany heat treated > 0,45% C 300 3 100-180
odprezony annealed 180 6 80-200
stal niskostopowa obrabiany cieplnie heat treated 275 7 60-180
lower alloyed steel obrabiany cieplnie heat treated 300 8
obrabiany cieplnie heat treated 350 9
stal wysokostopowa odprezony annealed 200 10
highly alloyed steel obrabiany cieplnie heat treated 350 11
stal odporna na korozje odprezony annealed 200 12 100 - 180
corrosion-resistant steel obrabiany cieplnie heat treated 350 13 70-150
ferr‘yt'yczny / mar‘tgnzytyczny | odprezony 200 14 120-220
' ferritic / martensitic / annealed
(I\RII) zt:linn/fsrgzs?:ar;a austenityczny austenitic 180 14 80-200
Duplex 230-260 14 60 - 140
austenityczny/ferrytyczny austenitic/ferritic 330 14 50-120
seliwo szare perlityczny/ferrytyczny pearitic/ferritic 180 15
grey cast iron perlityczny/martenzytyczny peariitic/martensitic 260 16
zeliwo sferoidalne ferrytyczny ferritic 160 17
nodular cast iron perlityczny peariitic 250 18
zeliwo ciggliwe ferrytyczny ferritic 130 19
malleable cast iron perlityczny pearlitic 230 20
aluminium - stop do przerobki plastycznej | Nieutwardzalny not hardenable 60 21
forging alloy utwardzalny hardenable 100 22
» . nieutwardzalny not hardenable < 12% Si 80 23
alumlnlum BT utwardzalny hardenable < 12% Si 20 24
casting alloy
nieutwardzalny not hardenable > 12% Si 130 25
Stop automatowy ) %
free cutting alloys (1% Pb)
miedZ i stopy miedzi mosiadz, mosiadz czerwony 57
copper and copper alloys brass, red bronze N
(braz, mosiadz)
(bronze, brass) braz bronze 90 28
Miedz bezotowiowa i miedz elektrolitowa
100 29
unleaded copper
Duroplasty thermoset 100 29
materiaty niemetalowe Tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem ) 29
non metallic materials fiber reinforced plastic
Guma utwardzona ebonite - 30
Dod. stopowy Fe / odprezony annealed 200 31 20-40
§ Dod. stopowy Fe(Incoloy)/utwardzony hardened 280 32
stopy zaroodporne . ; —
) Dod. Ni (Inconel)/od term nealed
heat resistant alloys stopowy N (noonelodprezony temiczne an 250 3
S Dod. stopowy Ni- Co-Basis/utwardzony hardened 30-58 HRC 24
Dod. stopowy Ni- Co-Basis / odlany cast 1500-2200 Nmm? 35
stopy tytanu Czysty tytan Pure titanium R_ 400 36
titanium alloys Stopy Alpha- + Beta alloys R_ 1050 37

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.
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