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Frezy z Hardal *“P™

Sprawdzone rozwigzanie - odkryte na nowo

Ekonomiczna alternatywa dla konwencjonalnych frezéw HSS i frezéw petnoweglikowych.

Aktualnie ogdlnie dostepne:

Frezy trzpieniowe Typ N, Z=2, @ 3-20mm
Frezy trzpieniowe Typ N, Z=3, @ 3-25mm
Frezy trzpieniowe Typ N, Z=4/5,@ 3-32mm
Frezy trzpieniowe {Typ HR, Z=4/5, @ 6-32mm
Frezy trzpieniowe {Typ NR, Z=4/5, @ 6-32mm

Inne wykonanie lub wymiary na zapytanie.
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Wiecej jak 70 lat temu, niedobér surowcdw, szczegdlnie wolframu i kobaltu,
wymusit zastepowanie tych skfadnikéw przy wytwarzaniu stali szybkotngcych innymi.

Réwniez obecnie rozwéj cen molibdenu, chromu, wolframu, wanadu i kobaltu zmusza do redukg;ji

tych surowcoéw jako sktadnikéw wysokowydajnych stali szybkotnacych (HSS, HSS-E Co8).

W zwigzku z tym wazna role zaczyna odgrywac aluminium jako dodatek stopowy.

Zwieksza ono odpornos¢ na sScieranie dzieki powstawaniu weglikow i azotkéw w strukturze materiatu
tnacego. Narzedzia HSS niebawem nie bedg mogty by¢ zawsze zastepowane w obrébce skrawaniem
narzedziami petnoweglikowymi, mimo wyzszej ostrosci krawedzi skrawajacych oraz wytrzymatosci

nie s odpowiednie podczas niektérych obrébek, szczegdlnie na maszynach starego typu — praca

w niestabilnych warunkach skrawania, w przeciwienstwie do narzedzi z HSS.

Réwniez przy bardzo duzym kacie natarcia stal szybkotngca ma przewage w stosunku do weglika spiekanego
dzieki wysokiej stabilnosci krawedzi skrawajacej.

Wada jest natomiast stosunkowo niska dopuszczalna temperatura pracy narzedzi z HSS, ktéra wynosi tylko
600°C, gdzie wartosc ta dla narzedzi petnoweglikowych to az 900°C. Pomijajac jednakze to, ze maksymalne
predkosci skrawania dzieki aluminium jako dodatkowi stopowemu mogga znaczaco by¢ zwiekszone,
narzedzia takie sg pokrywane réwniez powtokg nanoszona metodg PVD, aby jeszcze dodatkowo zwiekszy¢
predkos¢ skrawania Vc i ograniczy¢ tarcie oraz zaklejanie sie widréw i redukowac podatnos¢ na korozje.
Tym samym narzedzia te odpowiednie s takze podczas obrobki bez chtodziwa.

Sktad chemiczny
(wartosci w %)

C Co Cr Mo \') w Al

HSS (M2) 0,90 1,20 4,10 5,00 1,80 6,20 -
HSS-E (M 42) 1,10 8,00 4,00 9,50 1,20 1,50 -
Hardal supra 1,10 0,35 4,00 510 1,90 6,10 1,00
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Od dtuzszego czasu wyrdznia sie na rynku wysokowydajna stal szybkotngaca, znana szerzej pod nazwa
HardalSUPra, Przede wszystkim oferowane sa frezy trzpieniowe do obrébki zgrubnej (Typ HR i NR),
jak réwniez do obrébki wykanczajacej (Typ N).

W potaczeniu z powtoka TiAIN Black Panther DN 630+ przynosi znaczacy wzrost produktywnosci.

Frezy z HardalSUPra, w skrécie HDS, sg bardzo ostro szlifowane. Dzieki temu polecane sa takze do frezowania
austenitycznych stali nierdzewnych i stopéw niklu. Réwniez z powodzeniem obrabiane moga by¢ nimi niektére
stopy tytanu.

Ostre krawedzie tngce gwarantujg doskonate wykonczenie powierzchni oraz waska tolerancje.

Zwhaszcza podczas skomplikowanych operacji frezowania cienkosciennych detali
jest to w pozytywny spos6b zauwazalne.

Wykres stosunku cena/wydajnos¢

y

Wydajnos¢ skrawania

HSS
M2

Cena rynkowa

Doskonata pozycja frezéw HDS na powyzszym wykresie zapewniona jest dzieki korzystnemu rozwigzaniu
jakim jest aluminium jako dodatek stopowy.

Dzieki temu mozliwym jest duzo korzystniejsze oferowanie tychze frezéw, niz konwencjonalnych narzedzi
ze stali szybkotnace;j.

Klienci uzywajacy frezéw HDS chwalg sobie rowniez oprécz wzrostu produktywnosci takze niskie

koszty zakupu, co w ogélnym rozrachunku powoduje znaczacg optacalnos¢ procesu produkgcji.
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