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| Varicut // 4

m HPCimachining

obwiedniowym

and trimming

flute helix

DN 7830 ( PVD-ALTiN)

m do miekkich, ciagliwych stali nierdzewnych
for soft, tough stainless steels

m materiat dlugowiérowy
long- chipping material

m obroébka na sucho i z chtodziwem
wet and dry application

= 1 narzedzie do obrobki zgrubnej
i wykanczajacej przy rowkowaniu i frezowaniu

1 tool for roughing and finishing while slotting

m specjalna geometria antywibracyjna
ze zmiennym katem spirali ostrzy
special anti vibration geometry with an unequal
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JD5422040GSHB | 4 | 6 | 37| 57 | 1 | 21 0,10x45°
| JD5422050GSHB | 5 | 6 | 47| 57 | 13 | 20 0,10x45°
JD5422060GSHB | 6 | 6 | 55| 57 | 13 | 21 0,15x45°
JD5422080GSHB | 8 | 8 75 63 19 | 27 | 015
JD5422100GSHB | 10 | 10 | 92| 72 | 22 | 32 0,20x45°
F o, JD5422120GSHB | 12 | 12 | 12| 8 | 26 | 38 0,20x45°
Ut | JD5422160GSHB | 16 | 16 | 150 | 92 | 32 | 44 0,35%45°
JD5422200GSHB | 20 | 20 | 190 | 104 | 38 | 54 0,45x45°
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Obrébka zgrubna Roughing ap= <1xD; ae=0,1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%

Wytrzymatos¢ Predkoéé skrawania Posuw feed f, [mm/ostrze tooth]
Materiat obrabiany Tensile ¢ Cutting speed Srednica Diameter [mm]
Workpiece strength Ve m/min] 4do | 6do | 8do | 10do | 12do | 16do
[N/mm?] <6 <8 <10 <12 <16 25
<850 200 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
850- 1200 180 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
> 1200 160 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
<750 140 0,018 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
S e 750-950 120 0016 | 0030 | 0042 | 0049 | 0063 | 0,095
> 950 100 0,015 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
<1300 35 0,010 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
<1300 80 0,015 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
Obrébka wykanczajaca Finishing ap= 1~2xD; ae=0,05~0,1xD
Wytrzymatos¢ predkoéé skrawania Posuw fegd f [mm/ostrze tooth]
Materiat obrabiany Tensile ¢ Cutting speed Srednica Diameter [mm]
Workpiece strength [Vc m/min] 4do | 6do | 8do | 10do | 12do | 16do
[N/mm?] <6 <8 <10 <12 <16 25
<850 250 0,018 | 0,030 | 0,045 | 0055 | 0,065 0,080
850 - 1200 200 0,018 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 0,080
> 1200 180 0,015 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 0,080
<750 180 0,016 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 0,080
ggg}n’}gesgdsztgg‘;“a 750 - 950 140 0,015 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
> 950 120 0,015 0,021 0,036 | 0,045 | 0,056 0,072
<1300 45 0,012 0,020 | 0,035 | 0,043 | 0,054 0,070
<1300 120 0,014 | 0,030 | 0,045 | 0055 | 0,065 0,080
Rowkowanie Slotting ap= <1xD; ae=1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%
Wytrzymatos¢ Predkoéé skrawania Posuw feed f, [mm/ostrze tooth]
Materiat obrabiany Tensile ¢ Cutting speed Srednica Diameter [mm]
Workpiece strength (Ve m/min] 4do | 6do | 8do | 10do | 12do | 16do
[N/mm?] <6 <8 <10 <12 <16 25
<850 180 0,018 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
850 - 1200 160 0,018 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
> 1200 135 0,016 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
<750 120 0,015 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
e o eaas 750 - 950 80 0,015 | 0030 | 0042 | 0049 | 0063 | 0,095
> 950 70 0,012 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
<1300 30 0,010 0,150 0,020 0,025 0,030 0,050
<1300 60 0,015 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
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