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Gwintowanie
Thread Turning

Ptytki DP z prasowanym tamaczem,
profil gwintu szlifowany
DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,
profile of thread is ground

m Tacr-Newys

Gwintowanie

Thread Turning

BT T | T T LA

Prosze przejsc na strone 23.
Please turn to page 23.
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Toczenie zewnetrzne, plytki dwustronne

External Turning, negative

-JBM -MD -C22 -S30
TWS 7225 TP 4025 TP 4025 TM 5125
(M25/P30C) (P25/M20C) (P25/M20C) (M25C)

. Stal / Stal nierdzewna Stal Stal Stal nierdzewna
Oznaczenie Steel / Stainless Steel Steel Steel Stainless Steel
Part Number g g

Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
CNMG 120404
L] L] L] L]
120408
DNMG 15 06 04
L) L] L] L]
1506 08
VNMG 16 04 04
° - - °
16 04 08
WNMG 08 04 04 -
L] [ ] [ ]
08 04 08 °

PWLNR 2020 K08
WN..0804..

PDJNR 2020 K15
DN..1506..

PCLNR 2020K12
CN..1204..

L1

Wymiary [mm] Czesci zamienne Magazyn

Oznaczenie Dimensions Spare Parts Stock
Part Number H B L, L ¢ & & @ f R .
PCLNR/L 1616 H12 16 16 100 20 20 . .
2020 K12 20 0 | 125 22 25 48.12.414  48.12.113 | 48.33.201 | 48.12.901 4?51\,2\/5())3 . .
2525 M12 25 25 150 28 32 . .

PDJNR/L 2020 K15 | 20 | 20 125 35 | 25 | 4812418 4812.113 4833202 4812901 4812603 ©® .
2525 M15 | 25 25 150 35 | 32 (SW3) . o

PWLNR/L 2020 KO8 = 20 20 125 26 25 4812414 4812113 4812233 4812901 4812603 ° .
2525 MO8 @ 25 25 150 26 | 32 (SwW3) . o

Zamow nasz prospekt nr 314 do geometrii,, S30° 230 do geometrii ,MD",
a takze 345 do geometri,,TWS".
Ask for our tech news no. 314 for ,5S30”, 230 for ,,MD” and 345 for,, TW. ”—chipbreakerj

® Magazyn JD/ JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock



Toczenie zewnetrzne, plytki pozytywne

External Turning, positive

[ﬂm JTM -MD -M30

TWS 7225 TP 4025 TM 5125 TP 3120
(M25/P30C) (P25/M20C) (M25C) (P25C)
. Stal / Stal nierdzewna Stal Stal / Stal nierdzewna Stal
Oznaczenie Steel / Stainless Steel Steel Stainless Steel Steel
Part Number = ,
Lager Stock Lager Stock Lager Stock Lager Stock
CCMT 06 02 04 . o ° .
06 02 08 o -
09T304 °
] [ ] L]
09T308 o
1204 04
[ ] [ ] [ ] [ ]
120408
DCMT 07 02 04 . . . .
07 0208 - - -
11 T304
[ ] [ ] [ ] [ ]
11T308
VBMT 16 04 04 (] o . .
16 04 08 o -
VCMT 110304 . °
110308 -
16 04 04
L] L] L] L]
16 04 08
o o g$

SVJCR2525M16

/ SCLCR2525M12 ‘/ SDJCR 2525 M11

Wymiary [mm] Czesci zamienne Magazyn
Oznaczenie Dimensions Spare Parts Stock
Part Number = i
H{B|L|L]| ¢ <> P y R L
SCLCR/L 1616 HO9 | 16 16 | 100 16 | 20 . o
48.13.102 48.13.201 48.13.301
2020 KOO | 20 | 20 125 25 | 25 5633613 o o
2020 K12 | 20 | 20 | 125 25 @25 (T15) . o
48.13.103 48.13.202 48.13.302
2525 M12 | 25 | 25 150 25 @ 32 . .
SDJCR/L 1616 H11 | 16 16 | 100 24 | 20 . o
2020 K11 20 20 125 24 25 4813102 48.13.203 48.13.301 56(._?_?.56)13 . .
2525 M11 | 25 | 25 150 29 @ 32 o o
SVIJCR/L 1616 HIT 16 16 100 25 20 4g54107 633610 *
2020 K11 | 20 | 20 | 125 32 25 (T08) . o
2020 K16 20 20 125 295 25 = 4543102 48.13.209 48.13.301 56.33.613 . .
2525 M16 | 25 | 25 | 150 325 32 (T15) . o

® Magazyn JD / JD-Stock O ograniczony zapas / limited stock 5



Toczenie wewnetrzne

Internal Turning

Wytaczaki pelnoweglikowe
z chtodzeniem wewnetrznym
Carbide Boring Bars with Through Coolant

E-SDUCR/L 07
do/for DC...0702...

Set

E-SCLCR/L 06
do/forCC...0602...

®,

» z chtodzeniem wewnetrznym
with through coolant
» zredukowane drgania

» z chtodzeniem wewnetrznym
with through coolant
» zredukowane drgania

reduces vibrations reduces vibrations

»> specjalne potaczenie trzpienia > specjalne potaczenie trzpienia
z gtéwka zapewnia wyzszg z gtdéwka zapewnia wyzszg
stabilnos¢ stabilnos¢

90° soldered for highest stability 90° soldered for highest stability

Zestaw bez ptytek

Zestaw bez ptytek
Inserts not included

Inserts not included

Oznaczenie / Zestaw sktada sie z: Magazyn
Part Number / Set consisting of Stock
1X EO8K SCLCR/L 06
Set  E-SCLCR/L 06 1X E10M SCLCR/L 06 .

1X E12Q SCLCR/L 06

1X E10M SDUCR/L 07
set  E-SDUCR/L 07 1X E12Q SDUCR/L 07 d

) Czesci zamienne
Oznaczenie /

Pojedyncze narzedzie Rhiathonnanin Dmin (mm) spare Parts b Ll
Part Number / Single tool Total length (mm) "‘\ @ @fﬁ y Stock
EO8K SCLCR/L 06 125 11 .
E10M SCLCR/L 06 150 14 56.33.104 - - 56@886)12 .
E12Q SCLCR/L 06 180 17 .
E16R SCLCR/L 09 200 21 48.24.108 56.33.613 .
E20S SCLCR/L 09 250 25 (T15) .
E10M SDUCR/L 07 150 14 .
E12Q SDUCR/L 07 180 17 56.33.104 - - 56(13.386)12 .
E16R SDUCR/L 07 200 21 .
E20S SDUCR/L 11 250 25 48.24.108 - - 56($1356)13 .
\ U
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Toczenie wewnetrzne ID
Internal Turning / J
Przewezane wytaczaki stalowe

z chfodzeniem wewnetrznym
Steel Boring Bars with Through Coolant

N

Set

A0812 SDUCR/L
do/forDC...0702...

sktada sie z / consisting of

1x A0810 H SDUCR/L 07
1x A1012 KSDUCR/L 07
1x A1216 M SDUCR/L 07

Zestaw bez ptytek
Inserts not included

Set

A0612 SCLCR/L
do/forCC...0602...

sktada sie z / consisting of

1xA 0608 H SCLCR/L 06
1x A0810J SCLCR/L 06
1x A1012 KSCLCR/L 06
1x A1216 M SCLCR/L 06

Zestaw bez ptytek
Inserts not included

Oznaczenie / Zestaw
Part Number / Set

sktada sie z:
consisting of

Magazyn
Stock

1X A 0608 H SCLCR/L 06
1X A0810J SCLCR/L 06
Set  A0612 SCLCR/L 06 1X A1012K SCLCR/L 06 g

1X A 1216 M SCLCR/L 06

1X A0810H SDUCR/L 07
1X A1012K SDUCR/L 07 .
1X A 1216 M SDUCR/L 07

Set  A0812 SDUCR/L 07

Wymiary [mm] Czesci zamienne

Oznaczenie /

Pojedyncze narzedzie Dimensions jf)are Parts - MZ?:Czky"
Part Number / Single tool Dmin O, H L L f Q‘ @ ‘%\5%. y
A0608H SCLCR/L 06 8 8 7 100 25 | 4.50 .
A0810J SCLCR/L 06 1 10 9 110 32 | 6.00 48.24.107 56.33.612 .
A1012K SCLCRIL 06 13 12 11 125 38 700 _ _ (T08) .
A1216M SCLCR/L 06 16 16 15 150 50 | 9.00 .
A0810H SDUCR/L 07 125 | 10 9 100 22 | 7.00 ]
A1012K SDUCR/L 07 155 12 11 125 28 900 4824107 e3a)? .
A1216M SDUCR/L 07 195 16 | 15 150 36 11.00 o
@D+ @D
"\j | /L/ . _|'|. & . 1 _fj _
e o e e L SR e e 7 / =
= NN L. ,J 4,
H ‘ H
Ls ‘ _____ La L
Ls Ly
. v
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Toczenie wewnetrzne

Internal Turning

» Udoskonalony odptyw wiéréw dzieki zastosowaniu dodatkowe-
W k- o rowka wiérowego.
( B yta CZaKl mproved chip evacuations by additional chip space channels.
|

Ba rs » Wytaczaki CB redukuja drgania i zapewniajg perfekcyjne
wgkor'\czenie powierzchni.
CB - boring bars reduce vibrations and allow perfect surfaces.

CB - Wytaczaki
CB- Boring Bars

SET A08K-A12M SCLCR/L 06 - CB

do/for CC.. 0602..

r-i?

Mozesz zobaczy¢ réznice !

Zestaw bez plytek You can see the difference !

Inserts not included

Oznaczenie / Zestaw sktada sie z: Magazyn
Part Number / Set consisting of Stock
1X AO8K SCLCR/L06-CB
Set AO8K-A12M SCLCR/L 06-CB 1X A10K SCLCR/L06-CB .

1X A12M SCLCR/L 06 - CB

1X A10K SDUCR/L 07 -CB
Set A10K-A12M SDUCR/L 07 -CB 1X A12M SDUCR/L 07 - CB .

. Wymiary [mm] Czesci zamienne
_ Oznaczenie/ Dimensions Spare Parts Magazyn
Pojedyncze narzedzie N . = Stock
Part Number / Single tool Dmin| D, H L, L f L, L, @ @g, y
AO8K SCLCR/L 06-CB 10 8 7 125 16 5 20 17 °
ATOK SCLCR/L 06-CB 12 10 9 125 20 6 25 21 *82%107 . - e
A12M SCLCR/L 06-CB 14 12 11 150 | 24 7 30 25 °
A10K SDUCR/L 07-CB 14 10 9 125 20 9 20 48.24.107 56.33.612 o
A12M SDUCR/L 07-CB 16 12 11 150 21 11 24 (108) .
| 6]
H L
1 —_— ) i
s } i) - . Fs
[/} tﬂ-?.l__.l I | ! LT ¥,
L
(I q 'i ) ! ¥ | "
N o L1 5 LA 14 1 g
= X o L5 e P G —— ] L ©
\_ J
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Mikrotoczenie

Micro Boring Bars

Microbore (%>~ Dmin 5mm)

Wytaczaki — =
pelnoweglikowe _— =g

—

Carbide bars —t D ' : '

x|

Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Plytki Dimensions Spare Parts Magazyn
Part Number Insert s Stock
Dmin DI = H LI f }?
E04G SCLCL/R 0305 5 4 3.8 90 25
EO5H SCLCR 0306  CCET 0301 6 5 44 100 30 4824142
75.20.621
EO6) SCLCL 0307 7 6 5.7 110 3.5 (T06) .
E06J SCLCL/R 0407 7 6 5.7 110 35
CCET 0401 48.24.143
EO7K SCLCR 0408 8 7 6.5 120 4.0
(3
Plytki
Inserts
TM 5130 (M30C)
N Stal nierdzewna Stainless Steel
Oznaczenie Plytki
Part Number Inserts Magazyn
Stock
CCET 030102 L .
CCET 030102 R 9
CCET 040102 L .
CCET 040102 R 9
Oprawy , _
of 7T T i
Sleeves for Shanks i
Wymiary Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions [mm] Spare Parts Magazyn
Part Number Stock
@D @d1 H L1 f
SH 0416 4 48126
.12.605
16 14 100 32.35.101 (SW2) .
SH 0516 5
E ——
Hﬂ
— 1 Zaméw nasz prospekt nr 319 z Microbore.
—— ' Askforour tech news no. 319 about Microbore. J
|

® Magazyn JD / JD-Stock O ograniczony zapas / limited stock 9



Plytki do aluminium

Aluminium Inserts

ALU - Plytki do toczenia - pozytywne
ALU - Inserts for Turning - positive

TK1210 TK5310 TK 5710 TP 5345
Gatunek Grade (K10) (K10C) (K10C) (P45C)
GIIte Gulms
Plytki
Inserts Z i A HRSA Stopy ) Stal
astc;\SO\ll\(ar;u.e AT GFK specjalne nierdzewna
ppiication CFK Special Alloys = Stainless Steel
Oznaczenie
Part Number Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
CCGT 060202 -ALX o
L] L] L]
060204 -ALX °
097302 -ALX
[ [ )
09T304 -ALX . .
09T308 -ALX o -
120402 -ALX o -
120404 -ALX . o .
[ )
TP 5345 120408 -ALX -
DCGT 070202 -ALX o
L] [ ] L[]
070204 -ALX .

o ¥ 117302 -ALX
e
v 117304 -ALX . . . .

TK 5710 117308 -ALX
@ RCGT 1003 MO -ALX o o o -
TK 1210 12 04 MO -ALX o o o -
SCGT 09T304 -ALX .
. ° o) -
= 097308 -ALX °
- 120404 -ALX
R . * o .
TK 5710 120408 -ALX °

TCGT 110202 -ALX

110204 -ALX . o o -
110208 -ALX
16T304 -ALX

TK 5310 167308 -ALX
VBGT 110302 -ALX

[ ] - - -
@ 110304 -ALX
160404 -ALX

[ ) o) o] -
TK 1210 160408 -ALX
VCGT 110302 -ALX
[ ) [ ] [
110304 -ALX .
110308 -ALX o o -
130302 -ALX
[ ) o) o] -
o 130304 -ALX
160402 -ALX °
160404 -ALX o o
[ ] [ ]
160408 -ALX
160412 -ALX o o -
TP 5345 220530 -ALX . - o -
\ J

10 ® Magazyn JD/ JD-Stock O ograniczony zapas / limited stock



Plytki do aluminium

Aluminium Inserts
ALU - Plytki do toczenia - dwustronne

ALU - Inserts for Turning - negative
TK 5710 (K10C
Gatunek Grade TK 1210 (K10) (&EEH.(HB ) TM 5130 (M30C)
Plytki . Stopy Stal
Inserts Zastosow'am.e Aluminium specjalne nierdzewna
Application Special Alloys Stainless Steel
g;,??vzzne,,g: Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
CNGG 120404 -A20
° (o] L]
TK 1210 120408 -A20
,g%g DNGG 150604 -A20
= -5-:.\-‘;;- g [} o] [ ]
HTK5710 150608 -A20
WNGG 080404 -A20
[ ] ] L]
TM 5130 080408 -A20
ALU - Plytki do frezowania
ALU - Inserts for Milling
Gatunek Grade MK 1210 (K10)
Plytki Zastosowanie Aluminium
Inserts Application
Oznaczenie
Part Number MZ?: Czkyn
APEX 100304 FR -ALX
[ ]
APKT 1035PDFR  -ALX
APKT 16 04 02 PDFR-A12
[ )
16 04 04 PDFR-A12
APXT 11 T3PDFR  -AL o
SDHT 1204 AEFN  -AL o
SEHT 1204 AFFN  -AL o
SEKT 12T3 AEFN  -AL o
XNEX 08 06 08 - ALX .
N J

® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas / limited stock 1



Frezowanie katowe

Milling with

APXT/APMT 1173

Single Mill dla for
APXT/APMT 11713

S 21 1 1 Frez nasadzany / Milling Cutter

S 1 1 1 1 Frez trzpieniowy / Endmill

o

L1

Lz

@1

PEye="

‘afjg/
Oznaczenie Wymiary [mm] Czesci zamienne
D Dimensions Spare Parts M;;gazkyn
() toc
@0, @, L L, ® o & ﬁ
$1111.020.R03 IK 20 20 100 30 3 .
025.R04 IK 25 25 115 35 4 .
$2111.040.R05 IK 40 16 40 5 95 36.44.144 56@3-86)1 2 .
050.R06 IK 50 22 40 6 .
063.R08 IK 63 22 40 8 .
MK 1210 MP 6025 MP 6125 (P25C) MM 6130
(K10) (P25/M20C) Stal Stee/ (M30/P30C)
Aluminium Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal/Tytan
Stainless Steel Stainless Steel Steel/Titan
Oznaczenie =
Part Number m

5y

by

Magazyn Stock

Magazyn Stock

Magazyn Stock

Magazyn Stock

APMT 11 T3 08 - M30

APXT 11 T3 PDFR - AL

12
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APKT / APEX 10 .. Frezy katowe

APKT/APEX 10.. Milling Cutters

Frez trzpieniowy ]
Endmill ,.
: Lz _ 7
b
8
| 1]
. '
z chtodzeniem |
wewngtrznym
with through coolant LJ S 1116.0208 03 1K
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare parts Magazyn
Part Number oD, oD, L L @ % Stock
S1116.016.R02 IK 16 16 85 26 2 o
S 1116.020.R03 IK 20 20 90 26 3 56.33.104 56;3(;.:)1 2 o
S 1116.025.R04 IK 25 25 95 26 4 o
Frez nasadzany
Shoulder Miller ™
LA =
z chfodzeniem ST r
wewnetrznym | $2116.063R08IK
with through coolant rv
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare parts Magazyn
Part Number oD, oD, L @ Stock
S 2116. 040.R06 IK 40 16 40 6 ¢ o
$2116.050.R07 IK 50 22 40 7 56.33.104 56@331 2 o
S 2116.063.R08 IK 63 22 40 8 o
Plytki
Inserts
MM 5130+ | Mus5130+ | MU5230+ MK1210 | MP2135 1\1(1:35:30
('\g-"olc) (P30C) (P/M30C) (K10) (P35C) stal Stee/
, Sta Uniwersalne|Uniwersalne| Aluminium | Stal Steel .
nierdzewna Stal nierdzewna
Oznaczenie Stainless Steel Stainless Steel

BRI IR IR IR IR .

Magazyn Stock|Magazyn Stock| Magazyn Stock|Magazyn Stock Magazyn Stock|  Magazyn Stock

APKT 1003 PDR -M22 U .
APKT 1003 PDSR - M31 . .
APEX 100304 FR -ALX U
APKT 1003 PDR-1 U
‘m APKT 1035PDFR -ALX U

® Magazyn JD / JD-Stock O ograniczony zapas / limited stock
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Frezowaniez SP..09

Milling with

Frez trzpieniowy
End Mill
oD I 5 ;
. [
90°
z chtodzeniem L L
wewngtrznym >
with through coolant §1121.032R03-150
Wymiary Dimensions [mm] T Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Y Y Q’; ¢ S P Magazyn
Part Number @D, | @D, L, L, @ : = d ﬁ Stock
S 1121.025.R03-120 - IK 25 25 120 40 3 °
S1121.032.R03-120 - IK 32 32 120 40 3
6 SP.09 83.30.150 5633613 *
S 1121.025.R02-150 25 25 150 50 2 (T15) °
S 1121.032.R03-150 32 32 150 50 3 .
d ‘ oD: ‘
Frez nasadzany o
Shoulder Miller
z chtodzeniem
wewnetrznym §2121.050.R05
with through coolant
. Wymiary Dimensions [mm] Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Magazyn
k
Part Number @D, eD, H @ ﬁ Stoc
$2121.040.R04 IK 40 16 45 4 .
$2121.050.R05 IK 50 22 45 5
SP..09 83.30.150 36:33.613 *
$2121.063.R06 IK 63 22 45 6 (T15) .
$2121.080.R07 IK 80 27 52 7 .
Plytki .
ad,
Inserts ,I
@d ‘ s ‘ A
DP 5220 DM 5220 DM 5125
(P25C) (M20C) (M30C)
Stal Steel Stal nierdzewna Stainless Steel Uniwersalne
Oznaczenie ! I I I
Part Number | - | J - |
-M21 -S20
Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
SPMX 09 04 08 .
SPKX 09 04 08 .
SPGT 09 04 08 U
A\
14 ® Magazyn JD/ JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock



Wysokowydajny frez do plaszczyzn

High Performance Face Milling Cutter

g@‘ﬂ PM4 Posi Mill

| T;_EK
L — —
L
45°
- Ne e ~4! 5
z chtodzeniem ‘ oD,
wgwngtrznym 52247.063.R 05 IK ‘
with through coolant
Wymiary [mm]
Oznaczenie Dimensions Magazyn
Part Number ) oD, L, @ a, Stock
S 2247.050.R04 IK 50 22 40 4 (]
063.R05 IK 63 22 40 5 6 (]
080.R06 IK 80 27 50 6 .
100.R07 IK 100 32 50 7 °
CZQSCI Zamienne
Spare Parts

F [

&

56.33.613 48.13.608
56.44.143 56.44.239 56.44.173 (T15) (SW3.5)
[
Plytki
Inserts
MK 1210 MM 5125
(K10) (M25CQ)
Aluminium Stal nierdzewna
) Stainless Steel
Oznaczenie
Part Number ﬁ .
Lager Stock Lager Stock
SEET 12T3-M30 .
SEKT 12T3 AEFN  -AL )

| © |
=d Zamow nasz prospekt nr 326 z wysokowydajnym frezem do ptaszczyzn.
- Askfor ourtech news no. 326 about High Performance Face Miller. )

Eﬂ
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Frezowanie katowe

Shoulder Milling
Double Mill DM6-XN

DM6 - XN DM®6 - XN Mini
Ds
L1
7777777777 L
\ ]
® ®
S 2140.050.R 04 IK ) S2141.050.R 08 IK
z chtodzeniem D
wewngtrznym
with through coolant
Oznaczenie Wymiary [mm] Czesci zamienne
Part Number Dimensions Spare Parts Magazyn
Stock
®D1 0D3 L1 @ aP y
$2140. 050.R04 K 50 22 45 4 .
063.R06 IK 63 22 45 6 7,5 56.44.104 56@?'56)1 3 .
080.R07 IK 80 27 50 7 .
$2141. 040.R06 IK 40 16 40 6
nevit 4,0 83.20.136 56('3.3'76)1 ! *
050.R08 1K 50 22 40 8 .
Plytki wieloostrzowe DM6- XN
DM6 - XN-Inserts
MK 1210 MM 5140 MP 2130 MU 5230+
(K10) (M40C) (P30C) (P/M30C)
Aluminium Stal nierdzewna Stal Steel Uniwersalne
. Stainless Steel
Oznaczenie
Part Number ‘ ‘ ﬁ ‘
Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
XNEX 04 03 04 - M22 . °
XNEX 08 06 08 - M22 . o
XNEX 08 06 08 - S22 .
XNEX 08 06 08 - ALX .
i B
™ 0
e == Zamo6w nasz prospekt nr 316 zDM6 XN i nr 330 zDM6 XN Mini.
== —— | Askforourtech news no. 316 about DM6 XN and 330 for DM6 XN Mini.
\ J
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SDHT - Frez do plaszczyzn

SDHT - Face-Milling Cutter

@0
[* 7
L1
sl =
A /"'x ../f."\/\'l-""n
e I =R \
Nz IR \ /x|
. |
z chtodzeniem -« 55 » %
wewnetrznym $2242.080R 06 IK L
with through coolant
. Wymiary [mm]
Oznaczenie Dimensions Magazyn
Part Number Stock
@D, @D, L, 434 a,
$2242.063.R05 IK 63 22 45 5 .
$2242.080.R06 IK 80 27 52 6 6 .
S 2242.100.R07 IK 100 32 60 7 o
Czesci zamienne
Spare Parts
56.33.613
56.44.108 (115)
Plytki
Inserts
MK1210 MP2135 MU5130+
(K10) (P35C) (P30C)
Aluminium Stal Steel Uniwersalne
Oznaczenie
e - -
Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
SDHT 1204 AEFN- AL .
SDHT 1204 AESN . °

® Magazyn JD / JD-Stock

O ograniczony zapas / limited stock
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Toczenie rowkow

Grooving

G.T.S.-System

Noze zewnetrzne
Toolholder > | LB D

245

Jf'-_'._"— P L

R260.2020.03 '

i) h=H

@ Zamow nasz prospekt nr300z G.T.S.
.| Askforourtech news no. 300 about G.T.S.

Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare Parts Magazyn
Part Number H=B 3 ; T ﬁ f Stock
R/L 260.2020. 02 20 125 203 145 48.12.606 .
32.15.115 (.SW.4)
R 260.2525.02 25 150 254 14.5 .
R/L 260.2020. 03 20 125 20.4 18.0 °
R/L 260.2525. 03 25 150 254 18.0 48.11.602 °
32.15.114 N/
R/L 260.2020. 04 20 125 20.4 18.0 (SW5) .
R/L 260.2525. 04 25 150 254 18.0 °
Noze wewnetrzne
M D1
Boring Bar E |

- LR 1
. > v - "
z chtodzeniem ¥

wewnetrznym R270.0020.03 IK % o == =
with through coolant
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznhaczenie Dimensions Spare Parts Magazyn
Part Number D, D, L, L ¢ T ﬁ f Stock
R/L 270.0020. 02 - IK 25 20 150 45 14.0 5 o
R/L 270.0020. 03 - IK 25 20 150 45 15.6 6 °
R/L 270.0025. 03 - IK 31 25 200 45 189 6 32.15.115 i .
R/L 270.0020. 04 - IK 25 20 150 45 15.6 6 J
R 270.0025.04 - IK 31 25 200 45 18.9 6 [
\_ J
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Toczenie rowkow

Grooving

G.T.S.-System

Plytki do rowkowania

Grooving Inserts

Oznaczenie
Part Number

GK 1110 (K10)
GK 1210 (K10)
Aluminium

GP 2120
(P20/K15C)
Stal Steel

GM 5130
(M20/K30C)
Stal nierdzewna Stainless Steel

._4" - __-L'F.;:
Vo
.30 .50

Magazyn Stock

Magazyn Stock

Magazyn Stock

216.0150.

30- DM

216.0200.

10-D

216.0200.

30- DM

216.0200.

30- DP

216.0200.

55- DM

222.0300.

10-D

222.0300.

50 - DM

222.0300.

50 - DP

222.0300.

52- DM

222.0300.

55-DM

222.0300.

55- DP

222.0400.

50 - DM

222.0400.

50 - DP

222.0400.

55- DM

222.0400.

55-DP

® Magazyn JD / JD-Stock

O ograniczony zapas / limited stock
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Przecinanie

Parting - off
Listwa Blade

» takze z chtodzeniem wewnetrznym » wymiennyz GTN
also with Internal Coolant interchangeable with GTN
» system sprawdzony od lat
proven over many years
» zmocowaniem dociskowym (“S")
with stop (“S”)
i = = N
LGIP32-45IK2 -~ LGIH 26-35-1K B =]: ;
Ly ‘
| 1} iE
== [=]
e ——" Zamow nasz prospekt nr 321 i 323 z Przecinaniem.
e ! Askforourtech news no. 321 and 323 about Parting - off.
Oznaczenie Wymiary Dimensions [mm] Zastosow- Magazyn
Part Number H w L h ) anie Stock
1 max Insert
LGIH26-3 S 26 24 110 21 75 | LGT...-3 .
LGIH26-3 S-IK 26 24 110 21 80 | LGT...-3 .
LGIH26-4 S 26 32 110 21 80 | LGT...-4 .
LGIH32-3 S 32 24 | 150 25 | 100 | LGT...-3 .
LGIH32-3 S-IK 32 24 150 25 100 LGT...-3 °
32.30.601
LGIH32-4 S 32 3.2 150 25 100 LGT...-4 o
LGIP 26- 3 S-1K2 26 24 110 21 80 | LGT...-3 .
LGIP 26- 4 S-1K2 32 32 110 21 80 | LGT...-4 .
LGIP 32-3 S-1K2 26 24 | 150 = 25 | 100 | LGT...-3 .
LGIP 32- 4 S-1K2 32 32 150 25 100 LGT...-4 .
L]
Plytki ——
Inserts s l.
GM 5130 (P20/K15C) GP 2120 (P20/K15C)
Oznaczenie Stal nierdzewna, Zeliwo Stal
RNl Stainless Steel, Cast Iron Steel
Magazyn Stock Magazyn Stock
LGTN - 3 -M13 o o
LGTN - 4 -M13 ° °
\ y
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Przecinanie

Parting - off

SMBB ocsocc

Oznaczenie f Lager
Part Number H H, L H, B W, Stock
SMBB 1626 16 26 86 445 32 53
SMBB 2026 20 26 86 445 38 53 48.11.602

1. o
SMBB 2526 25 26 86 445 42 53 (SW5)
SMBB 2532 25 32 110 50.5 42 53

Oprawa do przecinania LPH
Parting-off Toolholders

¥ - ]
LPH 320 R-S S /H ‘
1 LI:! . L
Wymiary [mm] Plytka Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Dimensions Insert Magazyn
Part Number 5 / Stock
H o B L s h D, L
LPH 320 L-S 20 20 120 20.3 20 40 LGT.-3
LPH 320 R-S 20 20 120 20.3 20 40 LGT.-3
32.30.605 L4

LPH 420 L-S 20 20 120 204 20 50 LGT.-4
LPH 420 R-S 20 20 120 204 20 50 LGT.-4
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Toczenie gwintéow

Threading

# Plytki wymienne precyzyjnie szlifowane
Inserts precision ground

> Gatunek TP5130 (pokrywany PVD, Multilayer)
Grade TP 5130 (PVD-coated, Multilayer)
» Gatunek TU 5330 (pokrywany PVD, TiAIN)
Grade TU 5330 (PVD-coated, TiAIN)
Dodatkowo na magazynie add. ex stock:
» Plytki o zarysie petnym RD, TR, ACME, NPT
Full profile RD,TR, ACME, NPT
» Oprawy w wersji lewej dostepne z magazynu NVR 16 -3 K
Toolholders also in left version ex stock
i 3 z chtodzeniem
‘ I wewnetrznym
4= 7améw nasz prospekt nr 301 z narzedziami do gwintowania. With through coolant
. Ask for our tech news no. 301 about threading.
. . . Czesci zamienne
Oznaczenie Wymiary Dimensions [mm] Spare Parts Magazyn
Part Number s < F Stock
H=HB8 D | L, | L | /O\ S &
AL 16-3 16 16 100 22 .
75.10.201 75.20.120 75.20.618 | 75.20.128
AL 20-3 20 20 125 30 15 (T10) .
AL 25-3 25 25 150 30 .
. . . Czesci zamienne
Oznaczenie Wymiary Dimensions [mm] Spare Parts Magazyn
Part Number s < F Stock
D, | L|L | f |Dw| O\ P &
NVR 16-3 K 20 180 40 115 20 - 75.20.119 - .
75.20.618
7520201 7520.120 (T10) | 7520.128
AVR 20-3 K 20 180 40 134 24 % .
Y,
IR x
i Ai T
. L
-~ TP5130 TU 5330 @
Profile Oznaczenie gaa::‘o';i'\(mifii 7 Skok Wymiary Dimensions [mm] J::::y(:‘ ';:::zi?‘
Profiles Part Number fil Pitch LIER:X/Y R :X/Y Stock Stock
16 ER/IR-V-ISO 0.5 0.5 06 0.6 0.6 0.6
16 ER/IR-V-ISO 0.7 0.7 06 0.6 0.6 0.6
16 ER/IR-V-ISO 0.75 0.75 06 0.6 0.6 0.6
16 ER/IR-V-ISO 0.8 0.8 06 0.6 0.6 0.6
16 ER/IR-V-ISO 1.0 1.0 0.7 0.7 0.6 0.7
IS0 16 ER/IR-V-ISO 1.25 1.25 0.8 0.9 0.8 0.9
16 ER/IR-V-ISO 1.5 1.5 0.8 1.0 0.8 1.0
16 ER/IR-V-ISO 1.75 1.75 09 1.2 09 1.2
TP 5130
16 ER/IR-V-ISO 2.0 Stal Steel 2.0 1.0 1.3 1.0 13 .
16 ER/IR -V-ISO 25 Stal nierdzewna 2.5 1.1 15 1.1 15
16 ER/IR-V-ISO 3.0 Stainless Steel 3.0 16 1.2 1.6 1.1 15 o
16 ER/IR-V-ISO 3.5 35 1.2 1.7 1.2 1.7
16 ER/IR -V -BSW 19 TU 5330 19 08 1.0 08 1.0
Universalne
BSW 16 ER/IR-V-BSW 14 14 1.0 1.2 1.0 1.2
16 ER/IR-V-BSW 11 11 1.1 15 1.1 15
16 ER/IR-T-A 60 0.5-15 0.8 0.9 0.8 0.9
Profil = 16 ER/IR-T-G 60 1.75-3.0 1.2 1.7 1.2 1.7
€8>~ | 16 ER/IR-T-AG 60 0.5-3.0 12 1.7 12 1.7
ciowy -
partial 16 ER/IR-T-A55 48-16 08 09 08 09
profile | 16 ER/IR-T-G55 14-8 1.2 1.7 1.2 1.7
16 ER/IR-T-AG 55 48 -8 1.2 1.7 1.2 1.7
\_ v
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Toczenie gwintéow

Threading

» Plytki DP z prasowanym tamaczem,
profil gwintu szlifowany
DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,
profile of thread is ground

» Nowo opracowany gatunek TU 5125 (P25/M20C) do gwintowania,
najlepsze rozwigzanie do stali i stali nierdzewnej
Specially designed grade TU 5125 (P25/M20C) for the demand of threading -
best solutions for steel and stainless steel

z chtodzeniem
wewnetrznym
= with through coolant

AVR 20-3 IK

ER ER IR

TU 5125 TU 5125
Profile Oznaczenie g:::onsf)lw(ni’:i‘iel Skok R Tus125
Profiles Part Number Appl. Pitch L ER:X/Y IR X/Y Mi;?:czkyn
11IR-V-ISO 1.0 -DP 1.0 06 0.7
11IR-V-ISO 125 -DP 125 11 0.8 09
11IR-V-ISO 15 -DP 1.5 08 1.0
16 ER/IR-V-ISO 1.0 -DP 1.0 0.7 07 06 0.7
16 ER/IR-V-ISO 1.25 -DP 1.25 0.8 09 0.8 0.9
16 ER/IR-V-ISO 1.5 -DP 1.5 08 1.0 08 1.0
50 16 ER/IR-V-ISO 1.75 -DP 175 16 09 1.2 09 1.2
16 ER/IR-V-ISO 20 -DP 2.0 10 13 10 13
16 ER/IR-V-ISO 25 -DP 25 1.1 15 1.1 15
16 ER/IR-V-ISO 30 -DP 3.0 12 16 1.1 15
22IR-V-ISO 35 -DP 35 16 23
22ER/IR-V-ISO 40 -DP 4.0 - 16 23 16 23
22ER/IR-V-ISO 50 -DP 5.0 1.7 25 16 23
22ER/IR-V-ISO 6.0 -DP 6.0 19 27 16 24
16 ER/IR-V-BSW 19  -DP 19 08 1.0 08 1.0
16 ER/IR-V-BSW 14  -DP TU5125 14 1.0 1.2 10 12
BSW Stal Steel
16IR-V-BSW 12 -DP . " 12 11 14 .
16 ER/IR-V-BSW 11  -DP Stainless Steel 11 1.1 15 11 15
16 ER/IR-V-NPT 18  -DP 18 08 1.0 08 1.0
NPT | 16ER/IR-V-NPT 14  -DP 14 16 09 1.2 09 12
16 ER/IR-V-NPT 115 -DP 11.5 1.1 15 11 15
16 ER/IR-V-UN 12  -DP 12 11 14 11 14
16 ER/IR-V-UN 16  -DP 16 09 1.1 09 1.1
UN
16 ER/IR-V-UN 18  -DP 18 08 1.0 08 1.0
16 ER/IR-V-UN 20  -DP 20 0.8 09 0.8 09
11IR-T-A60 -DP 05-15 11 0.8 09
16 ER/IR-T-A 60 -DP 05-15 0.8 0.9 0.8 09
Profil | 16 ER/IR-T-G 60 -DP 1.75-3.0 16 12 17 12 17
285" 16ER/IR-T-AG 60 -DP 0.5-3.0 12 1.7 12 1.7
ciowy
partial 22 ER/IR-T-N 60 -DP 350-5.0 22 1.7 25 1.7 25
profile 16 ER/IR-T-A55 -DP 48-16 0.8 09 0.8 0.9
16 ER/IR-T-G 55 -DP 14-8 16 12 1.7 12 17
16 ER/IR - T -AG 55 -DP 48-8 12 1.7 12 1.7

® Magazyn JD / JD-Stock O ograniczony zapas / limited stock
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j{] Toczenie gwintow Precyzyjne rowkowanie

Threading Grooving

Set Toczenie gwintow Threading

16ER-V-ISO 1.0-2.0/TU 5330
lub or

16IR-V-ISO 1.0-2.0/TU 5330
sktada sie z:

consisting of:

2 ptytek o skoku

each 2 threading inserts in pitches
1.0, 1.25, 1.5, 1.75, 2.0 mm

Set Precyzyjne rowkowanie Grooving

16ER 1.10-2.15/TU 5330
lub or
16IR 1.10-2.15/TU 5330

sktada sie z:
consisting of:
gi 2 ptytek o skoku
[ each 2 grooving inserts in size
1.10, 1.30, 1.60, 1.85, 2.15 mm

Precyzyjne rowkowanie Grooving

!
| y
ER IR v
Oznaczenie i . +(\)’.‘85 . TU 5330
Part Number +0.10 +0.10 (P30C)
P rfa?‘:lllan?g:gka mm mm mm mm M Z?Oaczkyn
60° zewnetrzna / external
16 ER -1.10- T1.30 1.10 1.30
16 ER -1.30- T1.50 9525 1.30 1.50
16 ER -1.60- T1.85 (3/8" e 1.60 1.85 o
16 ER -1.85- T2.00 1.85 2.00
16 ER -2.15- T2.50 2.15 2.25
60° wewnetrzna / internal
16 1R -1.10- T1.30 1.10 130
16 IR -1.30- T1.50 9525 130 1.50
16 IR -1.60- T1.85 (3/8") e 1.60 1.85 o
16 IR -1.85- T2.00 1.85 2.00
16 IR -2.15- T2.50 2.15 2.25

24
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.

Wysokowydajne wiertta peinoweglikowe

High Performance Solid Carbide Drill

Wzmocniona

krawedz >
tnaca
Stronger
cutting edge

Power Drills

Wiertto konwencjonalne
Conventional Drill

Wieksza
powierzchnia
rowka wiérowego
Enlarged chip

land

Wzmocniona krawedz poprzeczna

Enforced cross cutting edge
5xD Wiertto D 30° DINGs  DIN DP IK
Drills 53X A 4 [T 6537 6030 Ic
4
% .
PartNumber Sredrica S || L
P05 @ 3,0 - 6,0mm .
P05 @ 6,1 - 8,0mm .
PO5 @ 8,1 - 10,0 mm DP 6030
PO5 @ 10,1 - 12,0mm AICrN .
PO5 @ 12,5/12,8/13,0/13,5/ .
13,8/14,0 mm
PO5 @ 14,5/14,8/15,0 mm .

przyktad zamoéwienia: P05 0300 IK DP 6030 (@ 3,0)

=1

Zamow nasz prospekt nr 325 z Power Drrills.
Ask for our tech news no. 325 about Power Dirills.
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25



JD Narzedzie wielofunkcyjne MFD

Multi-Function-Drill

MFD 2,25xD XCMT 13 04 04 EN DP 5530
8y f
I
Oznaczenie Lager Wymiary [mm] Plytki Czesci zamienne Spare Parts
Part Number Stock Dimensions Insert
D,| D, | D | L [L | L |f ?
MFD 08 R2.25 D04 ] 8 12 16 70 | 185 | 42 4 XC--04 83.30.153 75.20.621 (T06)
MFD 10R2.25 D05 (] 10 12 16 | 745 | 225 | 42 5 XC--05 83.30.146 75.20.621 (T06)
MFD 12R2.25 D06 (] 12 16 20 85 27 45 6 XC--06 83.30.145 56.33.611 (T07)
MFD 14 R2.25 D07 . 14 16 20 90 | 315 | 45 7 XC- 07 56.44.144 56.33.612 (T08)
MFD 16 R2.25 D08 (] 16 20 25 100 | 36 50 8 XC.. 08 83.30.149 56.33.612 (T08)
MFD 20R2.25 D10 . 20 25 31 116 | 45 56 10 XC-10 83.30.150 56.33.613 (T15)
MFD 25R2.25 D13 (] 25 32 39 | 135 565 | 60 | 125 XC-13 56.44.145 56.33.614 (T20)
DK 1210 DP 2320 + DP 5530
(K10) (P20/K15C) (P30C)
Aluminium Stal Stal nierdzewna
. Steel Stainless Steel
Oznaczenie = -
Part Number J -
XCGT XCMT XCMT XS
Magazyn Stock Magazyn Stock Magazyn Stock
XCMT 040104 EL o
[e] [ )
0401 04 ER .
XC.T 050204 EN
06 02 04 EN o . .
07 03 04 EN
08 03 04 EN o . .
10T3 04 EN o . °
1304 08 EN o ° o
# Inne srednice i ptytki na zapytanie.
Further diameters and inserts upon request.
0
S =
Zamow nasz prospekt nr 311z MFD.
e Ask for our tech news no. 311 about MFD-Drills.
\_ _/
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JDSD

Wiertta ptytkowe Indexable Drills

] A
§ 8
'
o . Wymiary [mm] Phytki Czesci zamienne Spare Parts M
Znaczenie Dimensions : agazyn
Part Number Insert ;/ Stock
D1 DZ DJ LW I'Z L!
JDSD 130. 20. 3 13 20 25 | 107 | 39 50 o 7520621
JDSD 140. 20. 3 14 20 25 110 | 42 50 050204 83.30.144 106) .
JDSD 150. 20. 3 15 20 25 | 114 | 45 50
JDSD 160. 25. 3 16 25 34 | 124 48 56
JDSD 170. 25. 3 17 25 34 | 127 51 56 .
JDSD 180. 25. 3 18 25 34 131 54 56 SP. 83.30.145 56.33.611
JDSD 190. 25. 3 19 25 34 | 134 57 56 060204 o (T07)
JDSD 200. 25. 3 20 25 34 | 139 60 56 .
JDSD 210. 25. 3 21 25 34 | 142 | 63 56
JDSD 220. 25.3 22 25 34 | 145 | 66 56 .
JDSD 230. 25. 3 23 25 34 150 @ 69 56 SP.. 56.33.104 56.33.612
JDSD 240. 25.3 24 25 34 154 72 56 077308 o (T08) .
JDSD 250. 25. 3 25 25 34 | 157 | 75 56
Plytki Inserts
SPGT... SPMX...M21
DM 5125 (M30C) DP 5220 (P25C) Pasujace oprawy
Stal nierdzewna Stal Steel Suitable Drills
. Stainless Steel Guss Cast Iron
Oznaczenie
Part Number J ‘ U
- |
; JDSD
Magazyn Stock Magazyn Stock
SP.. 050204 . . 130-150
SP.. 0602 04 . . 155-215
SP.. 077308 . . 220-250
(] [ ] .
JDSD -H Regulowana tuleja redukcyjna Eccentric Sleeves
Wymiary [mm]
Oznaczenie Dimensions Magazyn
Part Number Stock
d D L
JDSD-H-2025 20 25 44
JDSD-H-2532 25 32 46 .
JDSD-H-3240 32 40 55
» Wiertta ptytkowe JDSD dostepne sg od @ 13 do @ 40mm w 2xD, 3xD i 4xD, réwniez srednice posrednie
Indexable drills JDSD are available @ 13 - @40mm in 2xD, 3xD and 4xD, including intermediate diameters
i > ldentyczna ptytka zewnetrzna i centralna
1insert for internal and external usage
i
M5 Zamow nasz prospekt nr 312 zJDSD.
~ | Askforour tech news no. 312 about JDSD.

\ Y.
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JD SC 68012 Frezy peinoweglikowe, 6-ostrzowe

Solid Carbide Endmills, 6-flute

6 DIN o DIN U
VHM Ostrza HPC > 6535 6527 L 3’
OFlutes w w3 N v
. Magazyn Wymiary [mm]
Oznaczenic Stock Dimensions
Part Number
L7 D.e D.h D L. L L VA
(AICrN) 178 26 3 1 2 3
SC 68012 030 GSHB [ 3 6 - 57 13 -
SC 68012 040 GS HB L] 4 6 - 57 13 -
SC 68012 050 GS HB L] 5 6 - 57 13 -
SC 68012 060 GS HB (] 6 6 5.70 57 13 21
SC 68012 080 GS HB ° 8 8 7.70 63 19 27 6
SC 68012 100 GS HB . 10 10 9.50 72 22 32
SC 68012 120 GS HB L] 12 12 11.50 83 26 38
SC 68012 160 GS HB L] 16 12 15.50 92 32 44
SC 68012200 GS HB . 20 20 19.50 104 38 54

DIN 6535 HB: Standard / Standard
DIN 6535 HA: na zamoéwienie / upon request

Zalecane parametry skrawania / Cutting Data Recommendations

2 | Wyt toéé Predkoéé skrawania Posuw feed fz [mm/ostrze tooth]
Materiat obrabiany E yHzymalosc | ardos¢ caxos Srednica Diameter [mm]
Workpiece > Tensile strength Hardness Cutting speed
p Z|  [Nmm3 [Ve m/min] 6do | 8do | 10do | 12do | 16do
<8 <10 <12 <16 25
* < 850 280 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
* 850 - 1200 240 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
* > 1200 200 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Stal hartowana Hardened Steel | % < 65HRC 120 0,02 0,035 0,03 0,035 0,06
* <750 180 0,03 0,04 0,05 0,06 0,10
Stal nierdzewna
Stainless Steel * 750-950 150 0,03 0,04 0,05 0,06 0,09
* > 950 110 0,025 0,035 0,045 0,05 0,08
* < 1300 130 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06
* < 240HB 30 220 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1
* > 240 HB 30 200 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1
hg 360 0,035 0,045 0,065 0,075 0,12
* <900 380 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1
\_ _J
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JD 5422 GS Frezy pelnoweglikowe, 4-ostrzowe, mimosrodowo zaszlifowane

Solid Carbide Endmills, 4-flute, eccentric relieving

DIN Typ - Y
> 653%  1pe
Iﬁl@“ w3y N 6L

) Magazyn Wymiary [mm]
ozhaczenic Stock Dimensions
Part Number
i 7.830 D.e D h D L, L L z
(A|T|N) 178 26 3 2 3
JD 5422 040 GS HB (] 4 6 3.70 57 11 21
L] L2 JD 5422 050 GS HB . 5 6 4.70 57 13 21
JD 5422 060 GS HB . 6 6 5.50 57 13 21
JD 5422 080 GS HB L] 8 8 7.50 63 19 27 4
vy JD 5422 100 GS HB . 10 10 9.20 72 22 32
3 0341 JD 5422 120 GS HB . 12 12 11.20 83 26 38
]”4/0’#0”;4517/@ JD 5422 160 GS HB . 16 16 1500 92 32 44
JD 5422 200 GS HB . 20 20 19.00 104 38 54

DIN 6535 HB: Standard / Standard
DIN 6535 HA: na zamowienie / upon request

Posuw feed f [mm/ostrze tooth]

Wytrzymatos¢ Predkos¢ skrawania
yrzy € Srednica Diameter [mm]

Materiat obrabiany

Workpiece Tensile strength Cutting speed
2 f 4do 6 do 8do 10do 12do 16 do
[N/mm?] [Ve m/min] <6 <8 <10 <12 <16 25
Obrébka zgrubna Roughing ap= <1xD; ae=0,1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%
< 850 200 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
850- 1200 180 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
> 1200 160 0,020 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
<750 140 0,018 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
Stal nierdzewna
o nlerczew 750 - 950 120 0,016 | 0,030 | 0042 | 0049 | 0063 | 0,095
> 950 100 0,015 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075

<1300 35 0,010 | 0,022 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,054
<1300 80 0,015 | 0,030 | 0,042 | 0,053 | 0,063 | 0,082

Obrébka wykanczajaca Finishing ap= 1~2xD; ae=0,05~0,1xD

<850 250 0,018 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080

850 - 1200 200 0,018 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080

> 1200 180 0,015 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080

<750 180 0,016 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080

§'§gl'n’}fs;dszt§g”a 750 - 950 140 0,015 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
> 950 120 0,015 | 0,021 | 0,036 | 0,045 | 0,056 | 0,072

<1300 45 0,012 | 0,020 | 0,035 | 0,043 | 0,054 | 0,070

<1300 120 0,014 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080

Rowkowanie Slottlng ap= <1xD; ae=1xD; przy ap=1-2xD = fz=70%

<850 180 0,018 | 0,040 | 0,052 | 0,066 | 0,085 | 0,110

850 - 1200 160 0,018 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110

> 1200 135 0,016 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110

<750 120 0,015 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,065 | 0,100

Sl e 750 - 950 80 0,015 | 0030 | 0042 | 0,049 | 0063 | 0,095
> 950 70 0,012 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075

<1300 30 0,010 | 0,150 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,050

<1300 60 0,015 | 0,030 | 0,042 | 0,053 | 0,063 | 0,082
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Zestawy wiertet spiralnych

» szlifowane
» prawotnace

» zchwytem walcowym

s H(s:s HTslﬁ HSS-Co HSS-TIN
DIN

RN VA 338
Oznaczenie Magazyn Srednicamm Materiat skrawajacy Typ | Stopniowanie w mm Zestaw
Part Number Stock Diameter mm Cutting material Type Increasing by mm Set
4000861 960 o 1-10,0 N 0,5 19-czesciowy
4000 861 961 [} 1-10,5* HSS wersja niepowlekana N 0,5 24-czesciowy
4000861 962 o 1-13,0 N 0,5 25-czesciowy
4000861 963 o 1-10,0 VA 0,5 19-czesciowy
4000861 965 o 1-10,5% HSS-Co wersja niepowlekana | VA 0,5 24-czeéciowy
4000861970 o 1-13,0 VA 0,5 25-czesciowy
4000861972 S} 1-10,0 N 0,5 19-czesciowy
4000 861 942 o 1-10,5% HSS z powtoka TiN N 0,5 24-czeéciowy
4000 861944 o 1-13,0* N 0,5 25-czesciowy

* z wymiarami otworu pod gwint 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

Zestaw pogtebiaczy stozkowych
» do pogtebiania i gratowania
> kat wierzchotkowy 90°

Hss Hss‘ HSS' HSS'
Co TiN TiAIN
DIN 3 90°
335C ostrza
HSS / HSS-Co, typ VA HSS-TIN HSS-Co-TIAIN

Oznaczenie Magazyn Srednicamm Materiat skrawajacy Zestaw
Part Number Stock Diameter mm Cutting material Set
40 00 865 208 o 6,3-25,0 HSS wersja niepowlekana @?:6,3/10,4/16,5/20,5/25mm
4000865213 o 6,3-25,0 HSS z powtoka TiN @:6,3/10,4/16,5/20,5/25mm
4000 865218 o 6,3-25,0 HSS-Co wersja niepowlekana @:6,3/10,4/16,5/20,5/25mm
4000865219 o 6,3-25,0 HSS-Co z powtoka TiAIN @?:6,3/10,4/16,5/20,5/25mm

Zestaw wezy Loc-Line do ptynu chtodzacego

» s$rednica 12,7 mm (1/2")
» do najbardziej popularnych zastosowan

1/2”
Oznaczenie Magazyn Srednica mm Zestaw
Part Number Stock Diameter mm Set
4000 879 870 o 2 weze przegubowe, po 140 mm, 1 dysza okragta @ 6 mm, 1 dysza okragta @ 9 mm, 1 dysza okragta @ 12 mm,
1 dysza ptaska 32 mm, 1 ztaczka gwintowana R 9,53 mm (3/8"), 1 ztaczka gwintowana R 12,7 mm (1/2")
” 6 wezy przegubowych, po 140 mm, 2 dysze okragte @ 6 mm, 2 dysze okragte @ 9 mm, 2 dysze okragte @
12,7 mm (1/2") 12 mm, 1 dysza ptaska 32 mm, 1 dysza ptaska 63 mm, 1 dysza ptaska 18x2 mm, 1 dysza ptaska 18x3,2 mm,
4000879871 o 1 dysza 5-otworowa @ 3,2 mm, 1 dysza 7-otworowa @ 2 mm, 1 dysza natryskowa przegubowa @ 20x2 mm,

1 rozgatezienie Y, 2 ztaczki gwintowane R 9,53 mm (3/8"), 2 ztaczki gwintowane R 12,7 mm (1/2"), 1 zawor
odcinajacy z przytaczem przegubowym, 1 zawér zwrotny, 1 szczypce montazowe

30

® Magazyn JD/ JD-Stock

O ograniczony zapas / limited stock



Zestaw do gratowania

» zuchwytem Mango ll
» z10o0strzamiB10 lub E100

HSS B10 E100
Oznaczenie Magazyn Materiat skrawajacy Zestaw
Part Number Stock Cutting material Set

41 14 540 060 Ostrza B10, HSS

10 ostrzy + uchwyt

4114540061 Ostrza E100, HSS

10 ostrzy + uchwyt

Suwmiarka cyfrowa

» szyna, szczeki i ostrza hartowane
» wskaznik kontrolny baterii

™=
» do pomiaréw wewnetrznych, zewnetrznych i gtebokosci i
> zesrubg ustalajaca L I
LCD Display CR2032
N mox M =
862 inch ()
—
Oznaczenie Magazyn |Zakres pomiarowy mm Dt szczek mm Doktadnos¢ mm Odczyt mm / cal
Part Number Stock Measuring range mm Length of jaw mm Accuracy mm Readout mm/inch
4000851056 o 100 40 0,03 0,01/0,0005
4000851 055 o 150 40 0,03 0,01/0,0005
4000851 058 o 200 50 0,03 0,01/0,0005
4000851 059 300 60 0,03 0,01/0,0005

Czujnik zegarowy

» trzpien mocujacy (@ 8 mm hé)

» koncéwki pomiarowe ze stali nierdzewne;j
z dwiema wskazéwkami

» Srednica pierscienia zewnetrznego 58 mm

DIN
878
Oznaczenie Magazyn Zakres pomiarowy mm Odczyt mm 1 obrét wskazéwki mm
Part Number Stock Measuring range mm Readout mm 1 turn of the pointer mm
4000851510 0,01 1,0
> przelaczana podstawa pryzmowa i
» ramie przegubowe |
% uchwyt czujnika zegarowego 8 mm H7 4000857550 4000857488
Oznaczenie Magazyn |Promien dzialania mm |Wysokos¢ catkowita mm| Sita przyczepnosci N Podstawa mm
Part Number Stock Operating range mm Overall height mm Holding force N Base mm
4000851 550 150 180 600 60x50x55
4000851488 300 380 600 60x50x55

Tarcza tnqca Action

# optymalne zastosowanie réwniez w szlifierkach katowych zasilanych akumulatorem
> wysoka predkos¢ obrotéw i dtugi czas uzytkowania

» hiska temperatura pracy i nieznaczne powstawanie gratéw

» otwor 22,23 mm

Oznaczenie Magazyn | Srednicamm | Grubosé tarczy mm | Maks. obroty min ' Zastosowanie Opakowanie
Part Number Stock Diameter mm | Thickness of pane mm | Max. revolutions min ' Application Package
4000 841 241 o 115 1 13300 do obrébki stali i INOX 25 Szt.
40 00 841 299 o 125 1 12200 do obrébki stali i INOX 500 Szt.
\*cena za 1 szt/ minmium zamdwieniowe 25/500 szt (opakowanie) y
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Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.

Ceny specjalne obowigzujg przy podaniu numeru broszury SP101-1/2022 przy zaméwieniu.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.

The specialprices of attached pricelist can be grant, if you mention ,SP101-1/2022" on your order.”

JD - Tools Polska Sp. z o. o.
ul. Prosta 1

66-470 Kostrzyn nad Odra, Polska

Tel.: +48-95758 36 20

eshop.jd-tools.pl
Fax.: +48-95758 36 24

www.jd-tools.pl
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